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ARBEIDSBESKRIVELSE
Avretting pa underlag av metall

Dato: 04.03.2009

Arbeidsbeskrivelse

Avretting pa underlag av metall (ikke maritimt miljg)

Generelt

U Underlaget skal veere stabilt, fast, tart og rent, og fri for rust.

O Aluminium avfettes med grovrent og slipes.

O Andre metaller skal veere rustbehandlet.

O Oxidasjon er typisk for aluminium, og derfor ma aluminiumsoverflaten slipes.
Priming

O Priming har en viktig funksjon, for & sikre god vedhett.

U For beste resultat anbefaler vi at lokalets temperatur og den relative
fuktigheten skal vaere mellom +10 - +20 C og 30-60% RF.

Prime med SCHONOX PX ufortynnet.
Forbruk ca 150g pr. m2.

Pafaring skjer med barste eller rulle til et jevnt sjikt, ikke tykt eller "sglepytter”.
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Primet underlag avrettes etter 1-3 timer, senest etter 36 timer.

Avretting
O Avretting skal skje med SCHONOX US eller TX.
e Avretting kan pabegynnes nar primeren har tgrket.

e Bland pulver og rent kaldt vann til en klumpfri homogen masse med maskin visp, i en ren bgtte
og fordel massen i gnsket sjikttykkelse.

e Beste resultat oppnas nar pulveret har samme temperatur som lokalet og vannet.

O Alternativt 2: Handsparkling kan skje med SCHONOX DS, som er en ferdigblandet sparkel.
e Pafar SCHONOX DS med en slett sparkel till max. 2 mm sjikttykkelse.
e Priming er ikke ngdvendig.

A tenke pa

O Bruk alltid rett vannmengde ved blanding. Vanntemperaturen skal vaere mellom +10-20°C.
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Ved lavere temperaturer og/eller darlig ventilasjon forlenges tarketiden. Luftomsetningen bar
veere >0,5 ggr/time.

De herdetider som er opplyst p& sekken gjelder ved +18°C og 50% RF. Ved lavere temperaturer
og hgyere luftfuktighet forlenges herdetiden. Ved hgyere temperaturer og lavere luftfuktighet, forkortes
herdetiden

Direkte sollys og luftdrag skal unngas.

De beste forutsetningene fas om underlagets temperatur ligger mellom +10 - +20°C ved
sparkling og herding.

Ved hgy temperatur og samtidig lav luftfuktighet, bar sparkelmassen overdekkes eller at det nye
gulvmaterialet legges sa fort sparkelmassen er tarr. Dette gjelder fremfor alt ved sparkling pa
svake underlag.

Dilitasjonsfuger/bevegelsesfuger skal fglge hele konstruksjonen, ogsa i sparkelsjikt og den nye
overflaten.

Produkter
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Schdnox TX 3622
Schonox US 3623
Schonox PX 3716
Schonox DS 3739

Verktyg

a
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Maskinvisp
Barste

Rull
Bredsparkel
Blandedunk
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